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TECNOLOGIA DEL CEPILLADO
TECHNOLOGIE DU BROSSAGE
TEXHOJIOTMVIA LLETOHHOW OBPABOTKY

La busqueda de una ventaja competitiva ha llevado a varios productores a ofrecer algo Gnico y completamente innovador
respecto a sus competidores, tendencia que aboca de forma inevitable a una mayor “personalizacién” del producto
manufacturado para presentarse en el mercado con algo Unico; como por ejemplo la modificacién de las superficies

de las maderas, resaltando las vetas.

En realidad, lo Unico que se hace es “remarcar” lo que ya existe (la trayectoria de la veta), confiriendo a la madera un
aspecto natural muy refinado, combinando profundidad y suavidad en el cepillado, con los colores de la impregnacion,
creando un espacio abierto a la fantasia, con soluciones diferentes en funcién del gusto personal. El término cepillado
es genérico y reagrupa todas las elaboraciones efectuadas con las maquinas de cepillos: lijado, abrillantado, pulido y,
en el caso aun més especifico, el envejecimiento o “rusticado”. La operacién de envejecimiento o “rusticado” se efectlda
mediante maquinas con cepillos giratorios, cuya funcién es rasgar y lijar la madera, consiguiendo el realce de las vetas,
ya que el duramen desaparece de la superficie y las vetas quedan en relieve.
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La demande d’un avantage compétitif a incité les différents producteurs a offrir quelque chose d’unique et
complétement innovant par rapport a leurs concurrents. Cette tendance porte inévitablement a une “personnalisation”
accrue du produit qui se présente ensuite sur le marché comme quelque chose “d’unique”. Le brossage est un systéme
efficace pour personnaliser le produit : I'opération consiste a modifier les surfaces en mettant en évidence le tracé
naturel de la veinure afin d’obtenir un aspect naturel trés raffiné. Ensuite ,en associant les paramétres de brossage,
comme la profondeur et la douceur, ainsi que les couleurs de I'imprégnation, on laisse cours a la fantaisie pour créer des
différentes solutions selon les golts personnels. Le terme brossage a une portée générale et regroupe tous les usinages
effectués avec les machines a brosses comme le polissage au papier de verre, le polissage, le nettoyage et dans notre
cas |'effet vieilli. Techniquement I'opération d’effet vieilli est effectuée par le biais de brosses qui, en tournant grace a
une machine prévue pour cela, abrasent le bois en enlevant de la matiére. Les veines tendres connaissent une abrasion
supérieure aux veines dures qui restent en relief.

>KenaHue 6bITb BNEpeay apyrix 1 MMeTb YTO-TO OCOBEHHOE Cpean COBCTBEHHOW MPOAYKLIMM MOBYANIO PasnYHbIX MPOU3BOANTENEN
npegnararb CBOUM KMEHTaM HEYTO MHHOBaLWIOHHOE . OTa TEHAEHLVS BEAET K 60/bLUEN «NepcoHanm3aummn» nNpoayKLumm,
NpeacTaBnsas TaknuM 06pa3oM Ha PbIHKE EANHCTBEHHYIO B CBOEM pofe NpoayKumio. OOHNM, OCTATOYHO MHTEPECHBIM METOAOM
rnepcoHanmM3aumm, ABASeTCA LWEToUHas 06paboTka APEBECUHbI. ITa 06paboTka 3aKITHOHAETCA B USMEHEHW MOBEPXHOCTW MaTepuna u
Ba1I0pV3aLn CaMOn CTPYKTYPbI AepeBa, NPOLLE roBOPS LLETOYHbIE CTaHKM BbIBOOAT Ha MOBEPXHOCTb TEKCTYPY KaKAOW OPEBECUHDI.
Tak Kak y Kaxx[O0N ApeBECHHbI CBOV XapaKTEPUCTUKM, LLETOYHaA 06paboTKa NO3BOMAET MOMYYUTb HECTaHAAPTHbIN, HO B TO XKE BPeMs
HaTypasbHbIV 1 KDaCKBbIN 3PdEKT.

CoBMelLias Tak1e napameTpbl, Kak rybrHa LWETOYHOM 06paboTKM , MArKOCTb AepeBa U pasfidHble LiBeTa MPOMUTOYHbBIX KNOKOCTEN ,
MO>XHO AENCTBUTENBHO MOYYMTb HECKOHYAEMOE KOM-BO BapraHTOB, YAOBNETBOPSIOLLIMX OGO BKYC.

LLIETouHan obpaboTka — 3TO OB TEPMUH, OO BEANHSIOLLIA BCE BUObl 0OPabOTOK, BbIMOHAEMbIX HA CTaHaX C LETKaMK, Kak K
npuMepy LLNMGoBaHe NOBEPXHOCTEN, NONMPOBKA, YMCTKA. B Hallem e cnydae pedb MOET 06 NCKYCCTBEHHOM CTapeHUN.

C TEXHWYECKOW CTOPOHbI, UICKYCCTBEHHOE CTapeHVe NMPOVICXOANT 3a CHET BPAaLLEHVS LLETOK, NMPW STOM LLETKN BbICKabMBatoT,
BbILLMOBbLIBAKOT 60see MArkrie BOTOKHA APEBECKHbI, OCTABNSAA MPAKTUYECKN HETPOHYTbIMY 6onee TBEPObIE HacTu.
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CEPILLADORAS- RUSTICADORAS MONO LADBO
MACHINES BROSSEUSES-A VIEILLIR UN SEUL COTE
OOHOCTOPOHHME LLIETO4YHBIE CTAHKW A5 ICKYCCTBEHHOIO CTAPEHIS

LHEYENNE

&) (EPILLADORAS- RUSTICADORAS MONO LADO "CHEYENNE'

La linea de rusticadoras monolado Cheyenne se ha concebido, proyectado y realizado con las tecnologias mas modernas
de produccién a fin de garantizar solidez, precisién de funcionamiento y fiabilidad con el pasar de los afios.

La Iinea monolado Cheyenne tiene un campo muy amplio de aplicacién, que va desde la elaboracién de puertas de mueble
y cocina, hasta la elaboracién de elementos para carpinteria, como tablas machiehmbradas, tarimas para pavimentos y
partes de muebles. Ademas, gracias a la posibilidad de cambiar los cepillos, pueden ser utilizadas como abrillantadoras,
pulidoras o extendedoras de productos en los perfiles de madera, de acuerdo a las exigencias del mercado .

CARACTERISTICAS PRINCOPALES

sistema de deslizamiento vertical en guias de alta precision

rodillos compresores de sujecién de la pieza trabajada, para garantizar su total estabilidad durante el cepillado
cepillos equilibrados dinamicamente de alta velocidad para trabajar sin vibraciones

grupo motor-eje integrado para garantizar la maxima rigidez.

MACHINES BROSSEUSES-A VIEILLIR UN SEUL COTE "CHEYENNE

La ligne de machines a vieillir a un seul c6té Cheyenne a été concue et réalisée avec les technologies de production les plus
modernes visant a garantir la solidité, la précision de fonctionnement et la fiabilité dans le temps.

La ligne a un seul c6té Cheyenne recouvre un grand champ d’utilisation : du traitement de portes pour menuiseries au
traitement d’éléments de menuiserie comme des planches, des lames de parquet et des éléments de meubles. De plus,
avec la possibilité de changer les brosses selon ses exigences, il est possible de polir, nettoyer, d’étaler des produits sur
des profils en bois.

CARACTERISTIQUES PRINCIPALES

systéme de coulissement vertical rails de guidage a haute précision.

rouleaux presseurs de maintien de la piece pour garantir une stabilité totale pendant le brossage
brosses équilibrées dynamiquement a grande vitesse pour travailler sans vibration

groupe moteur-arbre incorporé pour garantir une rigidité maximale.

RE) OJHOCTOPOHHWE LLIETOYHbIE CTAHKW A1 ICKYCCTBEHHOIO CTAPEHNA “CHEYENNE”

JINHVS! OOHOCTOPOHHNX CTAHKOB [/ UCKYCCTBEHHOIO CTapeHnst paspadoTaHa, CrpoeKTUpOBaHa 1 M3roTOBSIEHa C UCMONb30BaHNEM
CaMblX COBPEMEHHbIX MPOV3BOACTBEHHbIX TEXHOMOMIA, rapaHTUPYIOLLIMX MPOYHOCTL, TOYHOCTE B PaBOTe Y HAAEKHOCTU B TEHEHUM
nonrnx net. Cihepa npumMeHeHnst ctaHkoB Cheyenne o4eHb LIMPOKA: OT 06paboTKM aMeMEHTOB CTBOPOK OKOH W ABepelt [0 06paboTKM
TaKVX CTONIAPHbIX USOE/I, KaK BarOoHKa, MapKeTHas 4OCKa 1 Mp. 3aMeHNB TUM LLETOK, MOXXHO MOSTyYaTh pasivyHble CTerneHn OTaeKu.
YHNBEPCANbHOCTL CTAHKOB 1 B TOM, YTO OHU ABMSIKOTCS HE TONbKO OTINYHBIMM CTaHKaMM [/11 UICKYCCTBEHHOIO CTapeHusi, Ho 6rarogapst
BO3MOXXHOCTW 3aMeHbl BUA LLETOK B 3aBMICUMOCTM OT COGCTBEHHbIX Hy>Ka, Cheyenne No3BoSieT MOnMpoBaTh, OYULLIATL, HAHOCUTb
paznMyHble MPOMYKTbI HA AEPEBAHHbIE N3AENs.

OCHOBHBbBIE XAPAKTEPVCTNKI

CucTema BepTUKaIbHOMO CKOMBXXEHVIS C BbICOKOTOUHBIMY HAMPaBsoLLMMM.

MMPVKMMHbIE PONVIKL YAEPKMBAKOLME AeTallb AN rapaHTUn €€ CTabunbHOCTY BO BPEMS LLIETOHHOW 06paboTKN
LLleTkn ¢ anHamMn4eckon 6anaHCUPOBKOM Ha BbICOKOW CKOPOCTW AN1st paboThl 63 B1bpaLm

Y3en ppurartensi co BCTPOEHHbIM BasloM A5t 06eCcneyeHnst HavBbICLLEN )XECTKOCT
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3 - 12 m/min 100 mm 1300 mm 3 - 12 m/min 400/600 mm 500/600 mm
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> MASTERFLOOR

——

5 - 35 m/min 100 mm 300 mm

ES

FR

® o0

400 - 1600 rpm

RU

Nacida y concebida como un auténtico
CNC para trabajar parqué, tarimas

y pavimentos en general, MASTER-
FLOOR se ha desarrollado a partir

de un concepto de maquina FULL
OPTIONAL destinada a nuestros
clientes més exigentes.

El campo de uso de MARTER FLOOR
en el cepillado, rusticadora y pulido es
practicamente ilimitado, pero ademas,
cambiando el tipo de cepillos y gracias
a la alta tecnologia aplicada, MASTER-
FLOOR puede extender productos,
abrillantar y pulir

- Fotocélulas de gestién “entrada
temporizada” de los cepillos.

- Cellules photoélectriques de gestion

“entrée temporisée” des brosses.

- doTOHATHMKY A9 BMELLATeNbCTBA LLIETOK
«M0 BPEMEHW»

Née et congue comme un véritable
centre de travail pour parquet et sols
en général, la machine MASTER-
FLOOR a été développée en partant
d’un concept de machine TOUTES
OPTIONS pour nos clients les plus
exigeants.

Le domaine d’utilisation de la
MASTERFLOOR pour le brossage,
I’effet vieilli et le poncage est
pratiquement illimité.

Mais ce n’est pas tout : en remplacant
le type des brosses et grace a la
technologie appliquée, MASTER-
FLOOR peut étaler des produits, polir
et nettoyer.

- Grupo de sopladores para la limpieza

de la pieza en salida.

- Groupe souffleur pour le nettoyage
de la piéce a la sortie.

- O6ayBaTeny ans YUCTKW aeTanu Ha
BbIXOAE

CTaHOK CrNpOeKTUpOBaHa Kak HaCTOSLLWIA
obpabaTbiBaroLLM LEeHTP As napkeTa

1 HAMOJbHBIX MOKPLITUM B LIENOM.
MASTER-FLOOR 6bin paspaboTtaH
NCXOAA 13 KoHUenuum cTarka ¢ MNOJTHbIM
HABOPOM OTLMIN, ona camblx HalLmx
TpeboatenbHbIX kKneHToB. Cdepa
ncnonb3oBaHus MASTER-FLOOR

B 06nacTu LWETOYHOM 06paboTKu,
VICKYCCTBEHHOrO CTapeHus 1 LM oBaHus
npakTN4ecKn He orpaHunyeHa. /1 He
TONbKO: M3MEHSS BMA, LLETOK 1 Bnarogapst
MPUMEHSIEMON TEXHOIOMN NP MOMOLLI
MASTER-FLOOR BO3MO>XHO HaHOCUTb
OTAENoYHbIE MaTepualbl, MOMPOBATL U
oumLaTh.

- Control electro-neumatico de la
oscilacién del cepillo.

- Controle électrique et pneumatique
de I'oscillation de la brosse

- OneKTponeBMaTN4eCKN KOHTPOMb
OCLIMMAIAUMN LLIETOK
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> UNIRA

RO

3 - 15 m/min 180 mm 500 mm

ES

FR

Centro de trabajo para pavimentos
de madera, tablas machihembradas
y tablones, dotado de 8 cabezales
combinados, entre los que se
encuentran el de alisado, el de
efecto serrado a mano y el de efecto
carcomido, dando al producto un
aspecto sumamente refinado. Ancho
maximo 50 cm y altura 10 cm.

Centre de travail pour planchers en
bois, planches et lames de parquet.
Equipée de 8 tétes combinées entre
elles, parmi lesquelles le rabotage,
|’effet scié manuellement et vermoulu,
donnent au produit un aspect
hautement raffiné.

La largeur maximale est de 50 cm
pour une hauteur de 10 cm.

ObpabaTtbiBaroLLm LEHTP AN

HaMosbHbIX MOKPbITUA. KoMnekTyeTcs

8 KOMBUHMPOBaHHbIMK y3namn. Cpean
HUX Takne adpdeKTbI Kak CTporaHve
BPYYHYIO NN OPEBECUHA UCTOYEHHAS
>KYKOM, KOTOPble MpuaatoT AeTassim
OENCTBUTENBHO YTOHYEHHbBIN B,
MakcumanbHas wypnHa 06paboTkn 50 cM
1 Bbicota 10 cm.

UPTIONALS

- Cepillo horizontal efecto
sierra “HURON”

- Brosse horizontale pour
effet scié “HURON”

- fopu3oHTasbHas LLETOYHANA
0bpaboTka ans Nony4eHus
adhekTa nonepeyHoro
pacnuna «<HURON”

— | - Cepillos con regulador
s de velocidad

- Brosses a vitesse
Variable

- LLIETKN € perynupyemoi
CKOPOCTbIO BpaLleHNs

- Inversién sentido de
rotacién de los cepillos

- Inversion du sens de
rotation des brosses

- V1aMeHeHVve HanpasneHust
BpaLLEeHNs LLETOK

- Cepillos con oscilaciéon
- Brosses avec Oscillation
- Ocumnnaumns LWETOK
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CEPILLADORAS - RUSTICADORAS 3 y 4 LABOS
MACHINES BROSSEUSES - A VIEILLIR A 3 et 4 COTES
3-X 11 4-X CTOPOHHWE LLIETOYHbIE CTAHKI A9 MICKYCCTBEHHOIO CTAPEHIISA

LHEYENNE

Il
_C <
m 2
s -
m

3 - 12 m/min 600 mm 600 mm

optional

Méaquinas cepilladoras de 3 o 4 lados, para vigas estructurales y elementos para la construccién, con una capacidad
maxima de trabajo de 60 x 60 cm. La principal novedad técnica son sus cepillos, de didmetro medio (200-250 mm)
y grande (400 mm). Esta solucién presenta notables ventajas:

regimenes bajos de revoluciones, disminuyendo la temperatura de funcionamiento y vibraciones, consiguiendo una
homogeneidad en el trabajo.

alargamiento de la vida de los cepillos, con mayores rendimientos y acabados mejores, ya que a paridad de
profundidad de trabajo, la cantidad de hebras utilizadas es mayor.

posibilidad de rusticados profundos y de controlar el acabado de manera sencilla y rapida.

bajo consumo energético debido a un régimen de rotacién lento que aprovecha el didmetro mayor del cepillo.
mayor velocidad de avance con reduccién de los tiempos de funcionamiento empleados.

El sistema de arrastre se caracteriza por un rodillo prensor electro-neumatico motorizado (3F 200 U) con cadena
engomada superior y doble cadena engomada inferior (3 F 250 - 3F 400 - 4F 400 ).

Motorizacién de la cinta controlada por una serie de motorreductores e inversores vectoriales a fin de obtener regimenes
elevados de arrastre, incluso a bajas revoluciones. Esta solucién cuando se trabajan piezas de grandes de dimensiones
y pesadas.
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- Detalle de un cepillo superior - Detalle de la cadena engomada de - Gr fresas de achaflanado (opcional)

- Détail d’une brosse supérieure arrastre - Groupe de fraises pour le fagconnage
- [leTanb BepXHeil WETOYHON 06paBoTKy - Détail de la chaine caoutchouc des arétes (En option)

d’entrainement - dpesepHblii y3en ans 06paboTKu yrinos
- [etanb 06pe3nHEHHON Lieny nogasm (onuwms)

Machines brosseuses a 3 ou 4 c6tés de travail pour poutres de structure et éléments de construction avec une capacité
maximale de travail allant jusqu’a 60x60 cm. La principale nouveauté technologique de ce type de machine est qu’elle est
dotée de brosses de diametre moyen (200-250 mm) et grand (400 mm). Cette solution donne de nombreux avantages,
comme:

» des régimes de rotation bas avec par conséquent une réduction des températures de travail, des vibrations et
I’lhomogénéité du traitement.

» allongement de la durée de vie des brosses avec des rendements supérieurs et de meilleures finitions, car, avec la méme
fleche (profondeur de travail), la partie de corde en prise lors du traitement est supérieure.

» possibilités d’effectuer des effets vieillis en profondeur et de moduler le traitement de maniere plus simple et rapide.

» faible énergie utilisée grace a un régime de rotation lent qui exploite le diamétre plus important de la brosse.

» vitesse d’avancement supérieure avec une réduction des temps de travail.

Le systeme d’entrainement se caractérise par un rouleau presseur électro-pneumatique motorisé (3F 200 U) avec chaine
caoutchouc supérieure et double chafne caoutchouc inférieure (3 F 250 - 3F 400 - 4F 400).

Motorisation du tapis commandée par une série de motoréducteurs et d’onduleurs vectoriels de maniére a obtenir des
couples d’entrailnement élevées, méme en cas de bas régimes de tours. Cette solution est particulierement utile dans les
cas de traitement de piéces de grosses dimensions et d’essences lourdes.

LLIETOYHbIE CTaHKK C 06PabOTKOM C 3-X 1NN 4-X CTOPOH ANs 6pyca, 6anoK 1 CTPOUTENBHBIX SNIEMEHTOB C MaKCHMasTbHbIM Pado4m
cedeHrem 1o 60x60 cm. OCHOBHOW TEXHONOMMHYECKOW HOBUMHKOWM AaHHOro BMaa CTaHKOB SIBMSIETCA MCMONb30BaHMe LLETOK CpeaHero
(200-250 MMm) 1 6onbLuoro anameTpa (400 Mm). OTO NO3BOSSIET METL PSS MPEVMYLLECTB:

e Hu3kre 060pOThI BPALLEHWS, YTO CHIKAET TeMrnepaTypy 06paboTku, rapaHTUPRYeT OTCYTCTBME BUOPaLMIN U OAHOPOAHOCTb
06paboTKN

YBenuyeHne cpoka Cy»kobl LLETOK C Nydller oTaadven n 6onee ka4eCTBEHHOM 06paboTKON

BO3MOXHOCTb BbINOMHATL MYyOOKYD 06paboTKy 1 MOOYIMPOBaTh e€ ObICTPO U NErKO

Hu3koe noTpebneHne aNeKTPOSHEPT N 3a CHET MELIEHHOMO BPaLLEHNS LWETOK, OBYCNOBNEHHOMO €€ 60/1bLUNM OUaMETOPOM
Bonee 6bICTpas CKOPOCTb NOAAYM C COKpaLLEHNEM BPEMEHN 0OPabOTKM

CucTema nepemMeLLEHVIS XapakKTepUsNPYETCSt MPVXKUMHBIM MOTOPU3UPOBaHHBIM SMEKTPOMHEBMATYECKM PonnkoMm (3F 200 U)
C BEpXHe 0BPE3NHEHHON LIEMBbIO 1 HUXKHEN ABOMHOM 0B6pe3nHeHHoN Lenbto (3F 250 - 3F 400 - 4F 400).
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LIJADORAS DE CEPILLO
PONCEUSE A BROSSES
LLTN®OOBABHBIE LLIETOYHBIE CTAHKM

JARUTA

Las lijadoras de cepilllo Dakota de uno o varios lados de trabajo, son las maquinas adecuadas para trabajar elementos
de madera de perfil constante, como pueden ser tablones, tarimas, parquet, partes de muebles y elementos para la
construccién de seccién méxima de hasta 30 x 30 cm (Dakota 3F y 4F).

+ Cepillos contrasoportados anterior y posteriormente, por medio de soporte facilmente extraible que permite su rapido
cambio.

» Cepillos montados sobre estructuras de acero, gufas de seccién exagonal y rodamientos lineales.

» Inversores independientes en los motores de los cepillos con potenciométrico para la regulacién de las revoluciones.

» Cinta de arrastre con variacién de velocidad controlada por inverter.

Les ponceuses a brosses Dakota a un ou plusieurs c6tés sont recommandées pour les éléments en bois a profil constant
comme le bois de construction, les planches, les lames de parquet en bois pour plancher, les éléments de meubles et les
poutres et éléments de construction pour une capacité maximale de travail 30 x 30 cm (Dakota 3F et 4F).

» Brosses supportées a I'avant et a I'arriére par un support facilement amovible qui permet de remplacer les brosses
rapidement.

» Brosses montées sur des structures en acier, rails de guidage en acier a recirculation de billes.

« Onduleurs indépendants sur les moteurs des brosses, avec commande potentiométrique pour la variation des tours/min
des brosses.

* Motorisation du tapis commandée par un onduleur de régulation de la vitesse de travail.

LLInncoBanbHble CTaHKW A5 3alLKypUBaHNSA NPV MOMOLLY LLETOK NnHUK Dakota ¢ 0gHOCTOPOHHEN 06paboTKOM 1 06paboTKOM
C HECKOJbKNX CTOPOH MOOXOAAT AN MaTEePUaoB C MOCTOSIHHBIM NPOMUIEM, Kak HanpuMep OoCKa rnona, BaroHka, banku u T4,
MaKcHmanbHoe ceveHrne obpabaTtbiBaemon aetanm 30x30 cm (Dakota 3F u 4F).

« LLIETKM nooaepK1BatoTes Kak ¢ nepeaHei, Tak 1 3aiHel CTOPOHbI CrieLmaibHbIM CynnopTOM, KOTOPbIN MO3BOSSET NErKO CHATb WX U
YCTaHOBWTb HOBbIE
LLIETKM yCTaHOBMEHbI HA CTanbHbIE CTRYKTYPbI, CTaNbHbIE HAMPABAAOLLIME NEPEMELLEHNS C PELMPKYASLMEN LLIAPNKOB.

+ HesaBucuMble MHBEPTOPLI Ha ABUraTensx LWETOK, KoMaHaa Npy NOMOLLIM NMOTeHUVOMETPa ANst U3MeHeHs1 060p0TOB BpaLLleHUs
LLIETOK.
MoTopusaumst KoHBerepa ynpaensemMast IHBEPTOPOM AN PENYMPOBKM CKOPOCTU
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> DAROTA 2

3 - 25 m/min 100 mm 300 mm

D> o2
&> 2%

> DAROTA 4/6

3 - 25 m/min 100 mm 300 mm

@

500 - 1500 rpm

> DAROTA 2X4F

5 - 15 m/min 300 mm 300 mm

500 - 1500 rpm
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LIJADORAS DE CINTA
PONCEUSES A BANDE
LLUTTNDOOBAJIBHBIE JIEHTOYHbBIE CTAHK

RIOWA

» Estructura de acero soldado eléctricamente,
sobredimensionada y compuesta de elementos
estructurales tubulares de alta resistencia.

» Carenados atornillada a la estructura con dos puertas
posterior y anterior, dotada de ventana para ver el interior
durante la elaboracion.

» Estructura superior con deslizamiento vertical, con
rodillos presores gomados de grandes dimensiones.

* Grupo de lijado inferior acoplado a la estructura inferior
de la maquina, con regulacién en altura respecto a los
rodillos de apoyo de las piezas, para un mejor ajuste en
el lijado (KIOWA D).

Cabezal de lijado con doble rodillo estriado y posibilidad
de trabajar hacia adelante y atrés.

Banda de lija oscilante, con dispositivo electro-neumatico
de control de carrera y tiempos de oscilacién.

Doble sentido de elaboracién con deteccién automéatica
de la entrada de la pieza y arranque automético de la
cinta y arrastre en el sentido de marcha correcto

(KIOWA D).

Grupo de biselado compuesto de 4 fresas para el
redondeado de los vivos en los 4 lados (KIOWA T).
Intervento “tempo” pneumatico del tampone per evitare
la stondatura della testa e della coda del trave (KIOWA T).

» Structure porteuse en acier électrosoudée, de grande
dimension et composée de tubes de structure a haute
résistance.

+ Carénages vissés a la structure avec deux trappes,
une a l'arriére et une a I'avant, avec fenétre pour voir
a l'intérieur pendant le travail.

» Structure supérieure pourvue d’'un coulisseau a course
verticale doté de rouleaux presseurs en caoutchouc de
grandes dimensions.

» Téte de pongage inférieure placée dans le rouleau du
banc fixe a rouleaux de support de la piéce, avec réglage
fin du niveau de poncage par rapport aux rouleaux.
(KIOWA D).

Téte de poncage a double rouleau cannelé avec
possibilité de traitement a I'aller et au retour.

Bande de poncage a oscillation avec dispositif
électropneumatique de contréle de la course et des
temps d’oscillation.

Double sens de travail avec détection automatique
d’entrée de la piece et démarrage automatique

de la bande et du tapis dans le bon sens de marche.
(KIOWA D).

Group d’usinage des angles composés par 4 outils

sur le 4 faces (KIOWA T).

Détection automatique du début et de la fin de la poutre
pour le descente temporisé du tampon pour éviter
I’arrondissant de la de la téte et de la queue (KIOWA T).

+ Hecyluasa anektpocBapHasa ctanbHasd CTaHVHA, M3roTOBMEHHAs
13 TPyOHaTbIX BbICOKOMPOYHBIX CTPYKTYPHBIX 31EMEHTOB;

- O6LmBKa CTaHKa, NPUKPENEHHasA K CTaHVHE MEET Be
OBepLbl: NepeaHsas 1 3aaHsas. Ha nepegHen opepLe HaxoanTcst
CMOTPOBOE OKHO )15 Habno4eH A 3a paboTown;

- BepxHsd 4acTb CTaHka yKOMMIEKTOBaHA MON3YHOM C
BEPTVKAIbHBIM XOA0M, OCHALLEHHBIM MPVKMHBIMIA
06PEINHOBAHHBIMI PONIMKaMIM KPYMHOIO pa3mepa;

« HwxHAs wnndoBanbHas ronoska HaxoauTCst Ha PofbraHre
PVKCMPOBAHHOMO POSIMKOBOIO CTOMA ANS Pa3MELLEHNS
mMartepuana, UIMeeT HyTKYO PEryIMpoBKY YPOBHS LUNMGOBaHNS;
(KIOWA D).
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LLInncoBanbHasa ronoBka ¢ ABOMHbIM »XXenob4aTbiM POIVIKOM,
paboTatoLLias Kak Npu xoae Bnepén, Tak 1 Hasag,
Kavatowasacs wnmnoBaibHA NeHTa ¢ MHEBMAaTUHECKM
YCTPONCTBOM KOHTPONS XOAAa U BPEMS Ka4aHWs;

O6paboTka B ABYX HanpaB/eHNsiX C aBTOMaTUHECKIM
onpefeneHveM noga4yn Marepuana 1 3anyckom
LWMMEOBASTIBHOW NEHTbI 1 KOHBEEPA B HY>KHOM HarnpaBieHnu.
(KIOWA D).

Y3en cHATUS packn CoOCTOUT 13 4 (Ppes ANd 3akpyrneHns
yrnoB ¢ 4 ctopoH (KIOWA T).

Mopaya yTioXKKa «Mo BPEMEHWN» MHEBMATUHYECKM NO3BONAET
n36exxaTb 3akpyrneHe obonx Topuos aetann (KIOWA T).




> RIOWA S

—>

3 - 12 m/min

A

600 mm

<

>

600 mm

>

> RIOWA D

—>

3 - 12 m/min

600 mm

600 mm

>RIOWA T

Ly 2

— >

3 - 12 m/min

600 mm

600 mm
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LINEAS DE PRODUCCION
SYSTEMES ET LIGNES COMPLETES
[TPOVSBOLCTBEHHBIE JTH

SN INSTALACIONES Y LINEAS COMPLETAS

No todos pueden fabricar lineas de produccién. De hecho, es una suma de disefio, innovacién, competencia, sentido
comun y, sobre todo, responsabilidad. Quien invierte en una instalacién, pone en manos de otro, dinero y esperanzas,
que en el caso de que vengan defraudadas, producen siempre consecuencias imprevisibles y muy dolorosas. Se cuentan
por miles los empresarios que han visto evaporarse afios de trabajo y dinero por haber elegido un socio inadecuado en
el momento equivocado. En Sarmax lo sabemos, por eso desde hace afios fabricamos con pasién equipos para clientes
exigentes, soluciones técnicas siempre de vanguardia, pero sobre todo, somos conscientes de la responsabilidad que
tenemos con las personas que han creido en nosotros.

Sé responsable ti también y confia en Sarmax...

SR8 INSTALLATIONS ET LIGNES COMPLETES

Construire des installations n’est pas donné a tout le monde. Cela requiert en effet un mélange complexe de compétences
transversales, de bon sens mais surtout de responsabilité. Celui qui investit dans une installation met en effet entre

les mains d’une personne extérieure de I'argent et des espoirs qui, s’ils sont décus, conduisent presque toujours a des
conséquences imprévisibles et douloureuses. lls sont des milliers d’entrepreneurs audacieux et réveurs qui ont vu le travail
de plusieurs années partir en fumée pour avoir choisi le mauvais partenaire au mauvais moment.

Chez Sarmax, nous le savons bien. Depuis des années maintenant, nous construisons avec passion des installations

pour des clients exigeants, des solutions techniques toujours a la pointe, mais toujours avec la conscience de notre
responsabilité a I'égard de ceux qui ont cru en nous.

Soyez responsables vous aussi, faites confiance a Sarmax...

X8R [TPOVIBBOLACTBEHHbIE JIMHINW

[NogroToBka NPon3BOACTBEHHbLIX JIMHWUIA HE BCEM MOA CUIy. 3TO AenvKaTHasi CMeCb nonepeyHon KOMMNETEHLMMW, 30PaBOro CMbIcia U
camoe MaBHOe OTBETCTBEHHOCTU. KTO MHBECTUPYET B MPON3BOACTBEHHYIO MNHWIO, BKITAAIBAET B HY>XKNE PYKWN AEHBIMM W HAOEXObl, 1
€CNN HAOEXX bl HE BbINOMHAOTCA 3TO MOYTK BCEraa NpuBOaMT K HEMPEACKA3YEMbIM U MNadYeBHbIM MOCNEACTBUSX. ThICAYN OTBAXKHbBIX

1N MeYTaTeNbHbIX MPeanpUHUMaTENer No NPU4nHe HenpaBnIbHOMO Bbibopa NapTHEPA B HEMOOXOOALIMIA MOMEHT, MOMNaTUANCh rogamm
cBoen paboTbl. Mbl Kak Sarmax 3TO NPeKPacTHO 3HaeM. B TeHeHU HECKOMbKIMX NET Mbl M3roTaBIMBaeM NVHUM AN TpeboBaTeNbHbIX
KNMEHTOB 1 BKNaapIBaeM B 3TO MPOABUHYTbIE TEXHUHECKME PELLHMS, CTPACTb U CaMOg MMaBHOE OTBETCTBEHHOCTb B OTHOLLIEHNN TEX, KTO
noBepwvn B Hac.

Byp,bTe OTBETCTBEHHbIMU U Bbl, AOBEpPbTECb Sarmax...
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